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EINLEITUNG

Das vorliegende Handbuch wendet sich

an diejenigen, die Isoliermaterial auf
Elastomerbasis verwenden und
verarbeiten, um  hiermit einen prak
tischen Ratgeber fir den Gebrauch
und eine gute Installation des  Materials
fir technische  Anlagenteile  zur

Verfiigung zu stellen. Die darin gegebene
Information  soll ausschlieBlich  als
Vorschlag und Empfehlung verstanden
werden, da die Verarbeitung des
Isoliermaterials  nicht in unseren
Verantwortungsbereich féllt und daher

auch nicht garantiert werden kann.
Dies auch im  Hinblick auf die
erheblich unterschiedlichen

Arbeitsbedingungen, die von Fall zu Fall
auftreten kénnen.

UNION FOAM SPA ibernimmt lediglich die
Gewdhrleistung fir einwandfreie
Materialqualitat in Ubereinstimmung mit
den veroffentlichten technischen Werten.
Eine Vervielfdltigung von Teilen oder dem
gesamten Inhalt ~ dieses Handbuchs ist
ohne vorherige schriftiche Genehmigung
nicht zulassig.

Bitte, beachten Sie, daf} bei der
Montage von EUROBATEX HF eine
besongere Aufmerksamkeit bendtigt wird,
um ibermdBige Spannungen zu vermeiden.
Die Produktstruktur kann empfindlicher sein
ﬁum RiB, da es kein PVC in der Formel
at.

Beachten Sie die speziellen Hinweise fir
Eurobatex HF auf unserer Website.

MONTAGEWERKZEUGE

1 - Messer mit langer Klinge

2 - Mef3band

3 - Kreide

4 - Filzstift

5 - Spachtel

6 - Schere

7 - Kleiner Pinsel

8 - Pinsel fir groBe Oberflachen
5 | 9 -Klingenschleifer

10 - Zirkel

11 - Lineal




ZUBEHORARTIKEL FUR DIE AUSFUHRUNG DER
INSTALLATION UND DEREN TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Um die Ausfihrung der Isolierarbeiten
zu erleichtern hat UNION FOAM S.p.A

darauf eine breite Palette an
Zubehorartikeln abgestimmt. Deren
korrekter Gebrauch ist notwendig, um
die daverhafte Qualitét des gesamtem
[soliersystems hinsichtlich hohen
Dampfdiffusionswiderstandes,
Temperaturund Alterungsbestandigkeit
und nicht zuletzt eine optisch
einwandfreie Ausfihrung zu
garantieren.

NEOPRENKLEBER CNX

Ein Kontaktkleber basierend auf
Chloropren, Kunstharzen und
Lsungsmitteln. Der Kleber ist sowohl
for Isoliermaterial aus Polyathylen
und synthetischem Kautschuk
geeignet, ist in hohem Mafle
alterungsbestdndig und bis zu einer
Temperatur von +110°C
verwendbar.

Er muB bei einer Umgebungs-
temperatur von nicht weniger als
+10°C und nicht mehr als +30°C
verarbeitet werden und im keinem
Fall bei in Betrieb befindlichen
Anlagen sowie bei praller
Sonneneinwirkung.

Der Kleber mu% vor Gebrauch
gerihrt werden und benétigt eine
Aushartezeit von 36 Stunden vor
Inbetriebnahme der Anlagen.
Bedarf bei vollflachiger Verklebung:
etwa 3-4 m2 pro kg

Abliftzeit: 5-10 Minuten bei einer
Umgebungstemperatur von +20°C

DAUERELASTISCHER
FARBANSTRICH

Dickflissige Paste zum Schutz des
Isoliermaterials im AuBenbereich vor

UV-Strahlung

TAPE FPX-10

Selbstklebendes lsolierband aus
geschlossenzelligem Elasto-
merschaum. Da aus dem gleichen
Material wie das Plattenmaterial
hergestellt, weist es die gleichen
Werte hinsichtlich Warmeleittéhigkeit
und Dampfdiffusionswiderstand auf.
Unser Tape FPX-10 ist durch die
Verwendung eines Gittergewebes aus
Polyester verstarkt, welches zu hohe
Zugspannungen und Dehnungen
wahrend der Verarbeitung
unterbindet. Der Klebefilm besteht aus
einem alterungsbestéandigen
Acrylkleber, dem einzigen Klebertyp,
der eine Temperaturbestandigkeit im
Bereich von -20°C bis +l00°C
gewdhrleistet und zudem eine
Verarbeitung des Tapes bei nur +5°C
Umgebungstemperatur erlaubt. Das
FPX-10 - Tape ist zudem resistent
gegeniber UV-Strahlung sowie
Wasser und haftet auf versciiedenen
Oberflachenarten. Es ist zur
Tauwasserisolierung von kleinen
Anlagenteilen und fir schwer
zugdngliche Stellen geeignet.

TAPE BCA 9

Ein Isolierband mit bituminésen
Zuschlagsstoffen. Ein Produkt, das auf
der Verwendung von Harzen,
Kautschuk und Bitumen basiert. Es ist
selbst-homogenisierend und der
Umstand, dog es jede vorgegebene
Form des Untergrunds annimmt,
macht es besonaqers geeignet zur
Isolierung von komplizierten
Formteilen. Bei mehrlagiger
Installation eignet es sich zur
Tauwasserisolierung, im
Warmebereich kann es bis zu
Temperaturen von ca. +80°C
eingesetzt werden.




NUTZLICHE HINWEISE ZUR AUSFUHRUNG
ORDNUNGSGEMARBER ISOLIERARBEITEN

A) Stets sauberes Schlauch- und
Plattenmaterial verwenden, prifen,
daf} keinerlei flissige Rickstande
(Ol,Wasser,.. ), Staub und Schmutz
vorhanden sind.

B) Sicherstellen, daf} scharfe Klingen,
frische Farbe, frischer Kleber sowie
hochwertige Pinsel verwendet
werden.

C) Niemals in Betrieb befindliche
Anlagen isolieren; sicherstellen, daf3
die Anlage frihestens 36-48 Stunden
nach Komplettierung der
Isolierarbeiten in Betrieb genommen
wird.

D) Speziell bei Verwendung im Freien
muB das Isoliermaterial spatestens 48
Stunden nach Montage mit dem
Farbanstrich, einer PVC- oder
Aluminiumfolie geschiitzt werden.
E) Vor Ausfihrung der Isolierarbeiten
an melallischen Tanks, Rohrleitungen,
Kandlen, etc. muB eventuell
vorhandener Rost entfernt werden und
ein Korrosionsschutzanstrich, der
zumindest 24-36 Studen trocknen
muB3, aufgebracht werden.

F) Sicherstellen, daB3 die zu
verklebenden Teile stets auf Druck und
nie auf Zug verarbeitet werden.
G) Stets sicherstellen, daB die
Stof-und Léngsverbindungen sowie
solche an kritischen

Stellen, wie an Pumpen, Flaschen,
Verbindungsstellen und Aufhéngunen
korrekt geschlossen sind.

H) Niemals Rohre isolieren, die zu
dicht beieinander liegen. Der
Abstand zwischen den isolierten
Teilen sollte mindestens 3-4 cm
betragen

VERKLEBUNG

Um dem Verarbeiter die bestmégliche
Verklebung zu erleichtern,
nachfolgend einige praktische
Hinweise:

A) Auf ginstige Umgebungs-
bedingungen achten (siehe:
Verarbeitungshinweise auf der
Kleberdose und technische
Datenblétter). Kleine Klebergebinde
verwenden, um ein zu rasches
Entweichen der im Kleber CNX
enthaltenen Ldsungsmittel infolge zu
langen Luftkontaktes zu vermeiden.
B) Stets in der Gréfie geeignete Pinsel
verwenden (abhéngig von der zu
verklebenden Flache), auf harte,
kurze Borsten achten.

C) Den Kleber CNX in ausreichender
Menge und gleichmaBig Uber die
Klebeflachen auftragen und auf
Sauberkeit dieser Fléichen von Staub,
Schmutz, Ol und Fett achten.
D)Vor Zusammenfiigen der mit CNX
behandelten Klebefléchen muf3 den
Lésungsmitteln Gelegenheit zum
Abliften gegeben werden; CNX
erreicht seine hochste Klebkraft, wenn
er bei Beriihrung keine Faden mehr
zieht (siehe Abbildung unten). Sobald
dies gegeben ist, kénnen die
Klebeflachen mittels Fingerdruck
verbunden werden.
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1 - ROHRISOLIERUNG

Noch nicht montierte Rohrleitungen
kénnen einfach  mittels  Uberschieben
derIsolierung gedammt werden.

Auch Gber Rohrbogen kann das Ma
terial geschoben werden
(Abb.1).

Diese Montage-Anweisungen gelten nicht fiir
EUROBATEX HF Produkte.

Anmerkung: Die Méglichkeit des
Uberschiebens ist wie folgt
begrenzt:

Bei Dammschichtdicken von 6, 9 oder
13 mm bis zur”Rohrdimension

von | ‘/4 (42,43 mm); bei
Dammschichtdicken von 19 mm bis zu
3/4 " (27 - 28 mm)

Groflere Rohrdimensionen als die oben
genannten oder die bereits installiert
wurden, werden wie in Abb. 2 und 3
dargestellt isoliert.

Hinweis: Um bestmogliche Resultate zu
erzielen, empfiehlt es sich die
i(élillouchenden zu verkleben (Abb. 4aq,




Rohrleitungen mit einem
Durchmesser von mehr als 160 mm
(Abb 4c, 4d, 4e, 4f)

A) Einen Streifen des
Plattenmaterials in der benétigten
Dicke um die Rohrleitung legen
(Abb. 4c) und so den Umfang

messen

B) MaB auf Platte iibertragen und
zuschneiden (Abb. 4d)

C) Kleber auftragen

D) Rohrleitung isolieren




2 - ISOLIERUNG VON ROHRBOGEN

WINKEL

Anweisungen gemd&B Abb. 5a, 5b,
5c¢, 5d ausfishren

A) Schlauch im Winkel von 45°
durchschneiden

B) Die beiden Teile verkleben

C) Das so erhaltene Formteil seitlich
aufschneiden

D) Uber Rohrleitung figen und
Schnittflachen verkleben.




BOGEN
Abb. 6q, 6b, 6¢

A) Schlauch in 3, 4 oder 5 Teile
gemdB Abb. zerschneiden (Abb.
6a).

B) Teile mittels Kleber CNX
zusammenfiigen (Abb. 6b).

C) Das so erhaltene Teil langsseitig
aufschneiden, auf Rohrbogen
aufbringen und zusammenkleben

(Abb. 6¢)




BOGEN GROBERER
ROHRDIMENSION

A) Innendurchmesser des =zu
isolierenden Bogens bestimmen (Abb.
7a).

B) Umfang des Rohrbogens mittels
eines Streifens des zu verwendenden
Plattenmaterials ausmessen (Abb.

7b).

C) Mittels Kreide die so erhaltenen
MaBe auf die Platte iibertragen und
mit dem Zirkel die Kurven
aufzeichnen (Abb. 7¢).




D) Das so erhaltene erste Teil
ausschneiden und unter dessen
Verwendung als Schablone das
zweite Halbteil ausschneiden. Beide
Teile wie in Abb. 8a, 8b, 8¢, 8d. 8e
dargestellt verkleben




ISOLIERUNG VON ABZWEIGUNGEN, REDUZIERUNGEN

T-STUCKE

| Hinweise gem&B Abb. 9a und 9b
ausfithren

Angeschliffenes Rohrende der
gleichen Dimension wie des
Abzweiges verwenden.

Schlauch im Winkel von 45°
zuschneiden (2 Teile der bendtigten

Abmessung) (Abb 9a).

In beiden Fallen die so erhaltenen
Teile mit CNX-Kleber verkleben.

Teile nun wie in Abb. 10a
dargestellt auvfschneiden und nun
wie in Abb. 10b gezeigt auf
Rohrleitung aufbringen und mit
CNXKleber verbinden.

-11-




REDUZIERUNGEN

(Abb. 11) Héhe h (inklusive der
Schweifndhte) des zu isolierenden
Teils sowie den kleinen und grofien
Durchmesser plus zweimal der
verwendeten Isolierdicke ausmessen

MaBe auf Platte ibertragen und
Mittellinie sorgfaltig aufzeichnen
Zirkelspitze in Punkt 1 fixieren und
beide Kreisbdgen welche die Punkte
ab und cd berithren einzeichnen

(Abb. 11d).

Mittels eines Plattenstreifens der
verwendeten Isolierdicke den
Umfang bestimmen, halbes
UmfangsmaB auf Mittellinie
iibertragen so dafl Punkt ¢ und d
beriihrt werden [Abb. 11b - 11¢).

Die so erhaltenen Punkte verbinden,
Teil zuschneiden, mit CNX verkleben
und aufbringen (Abb 11d).

11a

-12-




ISOLIERUNG VON
ROHRWINKELN

Das Verfahren ist analog zu dem
einer Bogenisolierung; Rohrumfang
sowie Innen-und AuBendurchmesser
bestimmen und auf Platte
ibertragen (Abfolge wie in Abb.
12q)

Danach Teile mit Kleber CNX

verbinden und auf Rohrleitung

aufbringen (Abb. 12b und 12¢).

12¢

-13-




4 - ISOLIERUNG VON FLANSCHEN UND VERBINDUNGEN

VERBINDUNGSTEILE

Hinweise wie in Abb. 13a, 13b, |
13c dargestellt befolgen
|

Nachdem die Rohrleitung isoliert ist,
wird das Verbindungsteil mit
FPX-Selbstklebeband gedammt
(Abb. 13a), dariiber wird nun,
nachdem die notwendigen MalBe
genommen wurden, der passende
Schlauch gebracht und die Teile mit
CNX-Kleber verklebt. (Abb. 13c).

' 13c¢




FLANSCHVERBINDUNGEN

Wie in Abb. 14 dargestellt verfahren
Durchmesser der gedamniten
Rohrleitung und des nackten
Flansches bestimmen (Abb. 14a).

Mit Zirkel beide Kreise auf Platte
ibertragen (14b), Scheiben
ausschneiden und wie in Abb. 14c
dargestellt aufkleben.

Teile wie in Abb. 14c und 14d
dargestellt ausmessen

MaBe auf Platte iibertragen (Abb.
14c) und Teil ausschneiden.

Verkleben (Abb. 14f).

14e




5 - ISOLIERUNG VON VENTILEN

KLEINE VENTILE

Nach erfolgter Rohrisolierung,
Hinweise wie in Abb. 15a und 15b
dargestellt befolgen

A) Ventil mit FPX-Selbstklebeband
umwickeln (Abb. 15a).

B) Nach Ermittlung der
erforderlichen Abmessung, einen
Mantel aus Plattenmaterial
herstellen und mittels CNX-Kleber
verkleben (Abb. 15b).

=16 -




16¢

GROBE VENTILE

Hinweise fiir die Isolierung von
Flanschen bei Verwendung von
Plattenmaterial befolgen. Muge wie
in Abb. 16a dargestellt ermitteln,
auf Platte iibertragen und das so
bestimmte Teil ausschneiden (Abb.

16b).

Nach dem Auftragen des Klebers
CNX auf beiden Endflachen, Teile

um Ventilkérper zusammenfigen

(Abb. 16¢).

Stirnscheibe ausmessen, auf Platte
Iijbde;rirogen und zuschneiden (Abb
6d).

Abmessungen gemdfB Abb. 16e
ermitteln und auf Platte ibertragen

|  MaBe entsprechend Abb. 16f
ermitteln und ausschneiden.
Ventilisolierung entsprechend Abb.
16g komplettieren und
sicherstellen, daf3 der Kleber CNX
an allen kritischen Stellen zur

‘ | Anwendung kommt.

‘ 16F

‘169
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Die gleiche Methode wird auch zur
Isolierung von Schragsitzventilen

angewendet (Abb. 17q,b,c,d,e,f,g).




6 - ISOLIERUNG VON BEHALTERN

Die richtige Methode umfaBt die |
Isolierung des zylindrischen Teils
nach Ermittlung der korrekten Maf3e
und deren Ubertragung auf die
Platte (Abb. 18b).

Kleber CNX verwenden und
sicherstellen, daf} dieser auf die
Behdlteroberfléche und auf die
Platte aufgetragen wird

Danach Kopf-und FuBteile isolieren
(Abb. 18c).

18a Besonders darauf achten, daf3 alle
Teile miteinander verklebt sind.

18b

-19-




7 - ISOLIERUNG EBENER FLACHEN

Abmessungen der zu isolierenden
Oberflache ermitteln, auf Platte
ibertragen und zuschneiden.
Danach, nachdem gepriift wurde,
daf3 die Oberflachen sauber sind,
den Kleber CNX zundchst auf die
Platte und dann auf die Oberfléche
auftragen

Isolierung fortfihren, sémtliche
Ndéhte verkleben (Abb. 19).

8 - MEHRLAGIGE ISOLIERUNG

Vorgehensweise wie in Abb. 20a
und 20b dargestellt befolgen.
Es ist wichtig, daf’ die Nahte der
einzelnen lagen versetzt sind;
dadurch wird héhere Sicherheit bei
Tauwasser-isolierungen im Falle von
Beschadigungen erzielt.

Der CNX-Kleber muf3 auf alle zu
verbindenden Oberfldchen
aufgetragen werden

| 20a

) (e e e | |
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