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EPITOLEMEZEK
Kezelési utmutato

Utmutaténk legjobb tudasunk és tapasztalataink alapjan késziilt. Semmilyen irdnymutatds nem jelent semmiféle
kotelezettséget a Promat részérdl. Tovabbra is a felhasznalé felelssége annak ellendrzése, hogy a termék és annak
hasznélata megfelel-e a helyi jogszabalyoknak és el&irdsoknak.

Az osztélyozasi dokumentumok, értékelések és egyéb engedélyek, valamint a Promat alkalmazéstechnikai Gtmutatdjanak
specidlis alkalmazasi és/vagy kivitelezési részleteit kovetni kell.

1. Az épitélemezek be- és kirakodasa

A Promat épitSlemezei villas targoncaval torténd rakodasra alkalmas raklapokon kerllnek forgalomba. Daruval és hevederekkel
torténd rakodasnal Ggyelni kell arra, hogy a lemezek élei ne sériljenek. Minden raklap és falada villas targoncéaval vagy emelével
és hevederekkel biztonsdgosan rakodhatd. Acélhuzalt vagy lancot nem szabad hasznélni, mivel azok karosithatjak a raklapokat
és az épitélemezeket. Konténerbdl torténd kirakodasnal tgyelni kell arra, hogy a falddéakat vagy a raklapokat Gtés ne érje, mivel
az a lemezek repedését eredményezheti.

A széllitd jarmivet lehet8ség szerint az épitSlemezek felhasznélasi helyéhez legkdzelebb kell vezetni. Széllitas kézben meg
kell akadélyozni a raklapok esetleges megcsiszasat. Ha a lemezeket a helyszinen tovabb kell mozgatni, a raklapokat targoncés
rakodasra alkalmas merev alapon kell elhelyezni. A Promat épitSlemezeit mindig merev alapon kell tarolni.

2. Tarolas

Minden Promat raklapot méanyag félidval védve széllitunk. E védelmet a lemezek
végsé felhasznalasdig nem szabad eltavolitani.

Altalanosan a kévetkezd lépésekkel biztosithatd, hogy a lemezek j6 allapotban
maradjanak a téroléds soran:

* Minden Promat épitSlemezt fedett, széraz, sik teriileten, a munkaterilettd|
vagy mechanikus gépektdl tavol kell tarolni.

* A raklapok biztonsdgos taroldsa csak szilard felileten lehetséges. Két vagy
tobb raklap egymaésra rakodasakor a kévetkezd Gtmutatd, valamint a helyi
jogszabalyok, rendeletek betartdsa kotelez8. Azegymasra rakodast els8sorban a
helyi kérilmények befolyasoljak: talajviszonyok, egyenletesség, terhelhetdség.
Az egymaésra rakodhaté raklapok maximalis szdma raktéri kérilmények kozott:

PROMATECT"-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®, PROMINA®
- lemez hossza 2,5 m - legfeljebb 10 raklap, < 6 raklap ajanlott
- lemez hossza 3,0 m - legfeljebb 12 raklap, < 6 raklap ajanlott

PROMATECT"-L, PROMATECT"-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT"-LS .
- minden lemez - legfeljebb 6 raklap, < 4 raklap ajanlott i, JEE =
Ny
= 1

PROMATECT®-100, PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-200,

I s
PROMATECT®-250, PROMATECT®-FW _
- lemezvastagsdg < 12 mm - 6 raklap i

- lemezvastagsdg > 12 mm - 8 raklap, < 6 raklap ajénlott



* Minden épitSlemezt védeni kell a szélsSséges id8jarastdl. Az egymasra rakodott raklapokat megfelel8 mindségd foliaval
kell védeni.

* Minden épitSlemezt megfeleld mindségl folidval védve kell tarolni.

3. Kezelés

A Promat lemezek kezelésekor az alabbi javaslatokat mindig figyelembe kell venni:
* A lapokat lehet8ség szerint emeljik le a raklaprdl és ne csusztassuk; ezzel elkeriilhetd az alsé lapok sériilése, karcolasa.

* Alemezeket mindig az élére éllitva hordozzuk, de ne igy taroljuk!

sl




Kezelési utmutatdé a Promat
épitélemezeihez

4. Darabolas

A Promat épitélemezeit hagyomanyos faipari berendezésekkel munkéalhatjuk meg. Edzett fogu kézi flirész ajanlott. A 6 mm-nél
vastagabb lapok legkénnyebben wolfram-karbid pengével ellatott korflirésszel vagy szdroflirésszel (dekopir flirésszel)
darabolhatéak. A 6 mm vastag lemezek durva vagasa mély bekarcolédssal, majd egyenes él mentén térténd toréssel is lehetséges.

A Promat minden darabolasi munka elvégzését |l szell§z8 helyen, porelszivé berendezés hasznélataval javasolja. Megfeleld
védémaszk viselése erésen ajanlott (lasd a vonatkozd biztonsagi informécidkat tartalmazé adatlapot).

APromat nem ajénlja kiilonb6z8 anyagok daraboldsat ugyanazzal a firészlappal. Amennyiben Promat lemezeket és fa flirészarut
felvaltva ugyanazzal a flirészlappal darabolnak, eredményként rossz min8ségl vagasi élek és erdsen csdkkentett penge-
élettartam varhaté. Egy flrészlap kilén a Promat lemezekhez j6 min8ségl vagast és hosszi penge-élettartamot biztosit. Kis
projekthez ill. kézi daraboldshoz a Promat edzett fogu, eldobhaté (egyszer hasznélatos) flrészt javasol.

Minden Promat épitSlemez szdmos mddon feldolgozhatd és régzithets. Az alkalmas mddszer szamos tényez&tdl fligg, tobbek
kozott:

e Akialakitott burkolat végsé alakja: négyzet, téglalap, kor vagy egyéb formak.
e Akivitelezés helyszine: ipari, kereskedelmi, Gzemi vagy helyszini, stb.
e Akivitelezés min8sége és a szlikséges berendezések.
e Ahelyi jogszabalyokat, rendeleteket és biztonsagi irdnyelveket be kell tartani.
Minden Promat lemez a helyszinen, viszonylag kénnyen darabolhaté. Nagy mennyiségl épitSlemez darabolasat azonban
célszerl tzemben, minél jobban ellendrzétt kérilmények kozott végezni, mert igy alakithatéak ki jé mindségl vagasi élek és
megfeleld fellletek. Amennyiben nincs j6 mindségd flirésze, kérje a helyi Promat partnercég ajanlasat egy megfelel darabold
partnerrél vagy Promat mihelyrél.
Néhany altaldnos szabaly, amelyet az épitSlemezek feldolgozasakor szem elétt kell tartani:
e Mdhelyi daraboldshoz és a vagoeszkdz hosszd élettartaménak biztositasdhoz gyémantél flirész ajanlott.
e Helyszini daraboldshoz a tapasztalatok szerint a wolfram-karbid €l szerszdmok ideélisak.
* A nagy sebességl elektromos vagdeszkdzdk nagyon finom port generédlnak. A finom por belégzése kéros lehet az
egészségre. Porelszivd berendezésre van szlikség, mivel az alternativ nedves vagasi technoldgia nem javasolhato. Bar
a Promat épitélemezei nem tartalmaznak karos szélakat, a kellemetlen por tulzott belégzése karos lehet az egészségre.
Barmely Promat termék daraboldsakor és feldolgozdsakor javasolt megfelel8 maszk és egyéni védBeszkoz viselése.
° Avagas sebességét leginkdbb a kdvetkezs tényezSk hatdrozzédk meg:
a lap vastagsaga;
a lap keménysége;

a vagoél éllapota.

* Alapokat vagas kozben biztonsédgosan kell tartani, kerlilve a megcsiszast és a rezgést, amely a lapok élének forgacsoldsahoz
vezethet.

* AlegmedgfelelGbb eszkdz kivalasztasa az lgyféltdl, a gyakorlattdl és a helyi rendeletektdl is figg.



Kezelési utmutaté a Promat
épitélemezeihez

4.1. Darabolas kézi korfiirésszel

Wolfram-karbid penge hasznélata ajanlott. A szdraz vadgas miatt porelszivd hasznélata elengedhetetlen. A wolfram-karbid
pengék élettartama révidebb, mint a gyémantéli pengéké, de el8bbieket egy szakember Ujra tudja élezni.

A hasitékés beallitasat és rogzitését ellendrizni kell; sziikség esetén Ujra kell &llitani. Allitsa be a kivant vagasi mélységet; a
flirésztarcsa kb. 15 mm-talljon kiavagandé lap alatt - az optimalis beallitas garantélja a korflirész pengéjének hosszu élettartamat.

Ajanlasok a vadgodszerszamhoz:

e 180 mm atmérdjd flrésztarcsa (a szerszam figgvényében)

e fordulatszam percenként kb. 3.000

e fogak szdma: tarcsanként 36 - 56

e Vagasi sebesség: a flirészt egyenletesen, megallas és erdltetés nélkil kell elSre tolni. Ha a mozgés megall, a flirészt fel kell

emelni. A vagast a fellletre mer&legesen kell folytatni: engedje le a flirészt és egyenletes tolasi sebességgel folytassa a
vagast.

4.2, Asztali korfiirészek

Hosszd ideig tartd, folyamatos vagashoz, nagy mennyiségekhez és a jobb hatékonysdg érdekében ipari gépeket hasznalnak.
A Promat lapok vagasédhoz gyémantél{ flirésztarcsakat ajanlunk alacsony fordulatszdmu motorral. Professziondlis flirészgépek
széles skalajabdl lehet valogatni; az On Promat partnere segit a megfelels berendezés kivalasztasaban.

Ajanlasok a flrésztarcsahoz:

e 300 - 400 mm atmérdjd flirésztarcsa (a berendezés fliggvényében)

e fordulatszam percenként kb. 500 - 1.000

e fogak szdma: tarcsanként 36 - 56
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4.3. Helyszini eszk6z6k

Egy régzitett munkaasztalra szerelt, alacsony fordulatszamu villanymotorral ellatott, wolfram-karbid pengéjd flirésszel nagyon jé
eredményeket lehet elérni helyszini hasznalat soran.

Vagas kdzben porelszivé hasznélata ajanlott, kiiléndsen elektromos flirész hasznalatakor. Tovabbi el8vigyazatossagbol mindig
viseljen szem- és fllvédét, valamint porélarcot, amikor barmilyen elektromos gépet hasznal.

Elektromos flirész hasznélata kdzben Ggyeljiink a kévetkezd fontos pontokra:

* Avagas mindkét oldalan biztositani kell a folyamatos és stabil alatdmasztast;

* A megfelels helyzetben egy egyenes vezetd peremet kell régziteni, hogy irdnyitsa a vagast;

* Vagas kdzben a szerszdmot a megfelels szégben kell tartani, ezzel elkeriilve a penge esetleges torését;

° A vagasi sebességet ugy kell megvélasztani, hogy a tércsa ne pérogjon tresen, de ne is melegedijen tul. A kalcium-szilikat
lapokat lassabban kell vagni, mint a fat: igy meghosszabbithato a tércsa élettartama és szép vagasi felilet biztosithatd.

4.3.1. Szuréfiirész (dekopir)

Ezzel az eszkdzzel legfeljebb 25 mm vastag lapok darabolhatéak. A
lapokbdl kénnyedén kivaghaté a kivant forma. A Promat lemezeinek
darabolésara kilonlegesen edzett fogu flirész ajanlott. Mint minden
elektromos szerszdmnal, tgyelni kell a szerszam és a penge kapacitasara.
Ne kényszeritse a gyorsabb vagast.

4.3.2. Raspoly / gyalu

Réspollyal vagy gyaluval eltévolithatdak a lap élérél a durva vagas nyomai.
Az élek optimalis simitasa csiszolépapirral lehetséges.

4.3.3. Faras

A fards végezhetd kézi vagy barmilyen elektromos furégéppel,
porelszivassal vagy anélkil. A legszebb eredmény Ugy érhetd el, ha
a lap a fart lyukak kornyékén megfelelen aldtdmaszott. A Promat
lapok furdsdhoz nem a legelterjedtebb, 120° cslcsszégl, hanem
inkdbb a 60° vagy 80° cslcsszogl furdszérak a leghatékonyabbak.

A Promat nyomatékosan ajanlja az épitSlemez hatsé megtdmasztasat,
hogy a furészér dthaladasakor ne torjon ki egy darab a hatsé fellletbdl.

5. Rogzités

A bevizsgélt és jévahagyott rogzité rendszerek megtaldlhatdak az értékelési és osztalyozasi dokumentumokban, valamint a
Promat miszaki adatlapjain.

A Promat épitélemezeit hagyomanyos eszkdzokkel igen konnyl kezelni és feldolgozni. A kivitelezés sordn azonban minden
esetben alapvetd biztonsagi intézkedéseket kell alkalmazni. A kdvetkezé oldalakon néhéany altalanos irdnyelvet adunk az
épitélemezek régzitéséhez.
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5.1. Hasznalhaté eszk6zdk

Gipszkartoncsavar
Jellemz8en a Promat lapok fémvazba
torténd rogzitéséhez hasznaljak

Huvelyes alapcsavar

Jellemz8en a Promat lapok vagy a
vazszerkezetek rogzitéséhez hasznaljak
tégladba vagy vasbetonba

Tlz6kapocs

Jellemzéen a Promat lapok féba
vagy masik Promat lapba torténd
rogzitéséhez hasznaljak

Beltédiibel

Jellemz8en a Promat lapok téglaba
vagy vasbetonba torténd kdzvetlen rég-
zitéséhez hasznaljak

e

Nagyteljesitmény dibel
Jellemzéen a Promat lapok vagy a
vézszerkezetek rogzitéséhez hasznaljak
téglaba vagy vasbetonba

7

Prémium szeg

Jellemzéen a Promat lapok vagy a
vézszerkezetek rogzitéséhez hasznaljak

acélba, tégldba vagy vasbetonba

/

Tek csavar

Jellemz8en a Promat lapok vastagabb
acélba torténd rogzitéséhez hasznaljak

Fém horgony
Jellemz&en

fuggesztések
vagy vasbetonba torténd rogzitéséhez
hasznaljak

téglaba

Alapcsavar

Jellemz8en a Promat lapok vagy a
vazszerkezetek rogzitéséhez hasznaljak
téglaba vagy vasbetonba

Huzalszeg
Jellemz8en a Promat lapok faba térténd
rogzitéséhez hasznaljak

SPAX-csavar

Jellemz8en a Promat lapok Promat
lapba vagy vazszerkezetbe torténd rég-
zitéséhez hasznaljak
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6. Rogzités & szerelés

A bevizsgélt és jovahagyott rogzitések megtaldlhatéak az értékelési és osztalyozési dokumentumokban, valamint a Promat
mszaki adatlapjain.

A Promat épitSlemezeinek rogzitése meghatarozza a szerkezet stabilitdsat és tlizallésagi teljesitményét. Egy rogzitéelem
dltalanossagban a kdvetkezd kovetelményeknek feleljen meg:

e Korrozidallo legyen.

e Faszerkezetekhez horganyzott szegeket ajanlunk. Rozsdamentes acélszegek is hasznélhatéak. Ne hasznéljon
csavarokat, ha a lapok a strukturdlis merevités részét képezik, csak akkor, ha a szerkezetet ilyen régzitéssel vizsgaltak
be. Amennyiben rozsdamentes csavarok rdgzitenek horganyzott acélszerkezethez, a nedves kéralmények koézott
fellépd korréziot figyelembe kell venni. Minden szerelvény korrézidjanak ellendrzését rendszeresen el kell végezni.

o Acél vazszerkezethez cink (horgany) vagy egyéb bevonati 6nmetsz8 csavar ajanlott. Rozsdamentes acél csavarokat is lehet
hasznalni.

° A rogzitési pontokat a lap szélétél legaldbb 12 mm-re, a lap sarkatél 50 mm-re kell elhelyezni. A régzités tavkoze altaldban
200 mm, de mindig meg kell felelnie a Promat vonatkozé specifikacidjanak. Minden fontos részlet megtaldlhaté a Promat
szakirodalmaban és az igazolé dokumentumokban.

6.1. Szegelés, tiizés

A leggazdasagosabb régzités pneumatikus szegezdé- vagy tliz8géppel végezhets.

A Promat lapok szegekkel torténé rogzitésekor tgyeljen a kdvetkez&kre:

* Ne Usse tul mélyre a lap felszinén, mert ez csdkkentheti a régzités hatékonysagat és karosithatja az épitélemezeket.

e A rogzités a feliletre merdlegesen, lehetéleg nem tébb, mint 0,5 mm-rel a lapba nyomva toérténjen. A
hasznélt berendezéstsl, a szegek és tlz6kapcsok hosszatdl fluggben a kovetkezd lGzemi nyomast javasoljuk:

8-9 bar a PROMATECT®-H, MASTERBOARDE®,

SUPALUX®, PROMINA®, PROMATECT®-100, SN
PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-200, o e
PROMATECT®-250 és PROMATECT®-FW laptipusokhoz B e

5-6 bar a PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, & 1
PROMATECT®-AD és PROMATECT®-LS laptipusokhoz sa‘o\i\w

AQQ T

° Az épitélemezek a rogzités kdrnyékén és az éleken ne .

sériljenek. Amennyiben a lap a rogzitésnél eltorik, azt ki [ *

kell cserélni.

Saroktdl
50 mm
.

* A szegelés faszerkezetbe el&flras nélkil is elvégezhetd,
amennyiben a lap szélétdl legaldbb 12 mm-re térténik .
és a lap hétoldala a szegelés kornyékén megfelelen
aldtdmasztott (csak a PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, _

SUPALUX® tipusoknal).

* Magas pératartalmu kdérnyezetben horganyzott szegeket
kell hasznalni.

Tavkoz a lap belsejében (termék- és szerkezetfiiggd)

¢ Panel csapokat, ovalis fej vagy fej nélkili szegeket ne
hasznéljon. Huzalszeg vagy laposfeji szeg hasznéalhaté.

Tavkoz a peremnél
(termék- és szerkezetfliggd)
5

10
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PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®, PROMATECT®-100, PROMAXON?® Typ A, PROMATECT"®-200,
PROMATECT®-250, PROMATECT"®-FW

Ezek a lapok fa vazszerkezetre ipari tiiz8géppel tlizhetSek. TlizEkapcsokkal a lapok sarkai is egyméshoz tlizhetSek, ha legaldbb
az egyik lap vastagsdga 15 mm vagy nagyobb.

PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT®-LS

Ezek a lapok tlizhetSek. A tiz6kapcsok minimalis hosszat a vonatkozé segédletek tartalmazzék. Altalanos 6kélszabaly: a
tiz8kapocs hossza a lap vastagsdganak kétszerese legyen.

6.2. Régzités csavarral

A Promat lapok régzitésekor, kilonésen vékonyfalu X
acél vazszerkezet esetén, a kévetkezSkre kell Ggyelni:

* Lyukak el6faréasa javasolt, hacsak nem cementkotési © el el
lapok  acélszerkezetbe  torténd  rogzitéséhez
kifejlesztett specilis 5nmetsz§ csavarokat hasznalnak.

* Nagy nyomatéku, valtoztathatd sebességd, lehetdleg ‘ |
mélységmérével szerelt csavarozdgépet hasznaljon. o &

‘ N.e ,hfjtéa tU|, a, csavaro.l.<at, nje,rt az @ csavar HELYTELEN r6gzitési sorrend acél vazszerkezethez

rogzitGképességének  csokkenéséhez vezethet.

Csokkentse a behajtds sebességét, amikor a csavar

a vazszerkezethez hlzza a lapot. J

° Amennyiben acél vézszerkezethez rogzit, el8szor
mindig az acélprofil nyitott felébe csavarozzon. Sik (3) >
felllet csak igy biztosithatd.

PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®, : ‘

PROMINA®

A lap s28lét8l legalsbb 12 mm-re kel a lyukakat o 0

el6fimi és szikség szerint siillyeszteni. Amennyiben HELYES rogzitési sorrend acél vazszerkezethez
acélszerkezethez rogzit, haszndljon onfuré vagy

dnmetsz$ csavarokat. Minden mas esetben gipszkarton @  szikséges vastagsagu Promat épitSlemez

csavarok altalanosan hasznalhatéak.
megfelel§ méretl és hosszisdgu, rozsdamentes vagy

A legaldbb 15 mm vastag lapok sarkai &vatosan horganyzott acél rogzitéelemek
egymashoz csavarozhatéak. A megfelel csavarokat (3]
a vonatkozd szerkezet segédlete ismerteti. SPAX-
csavarokat ajanlunk.

megfelel§ vastagsdgu, méretezett acél vazszerkezet

PROMATECT®-L,PROMATECT"-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT®-LS

A lap szélétdl a lapvastagsag legalabb fele tavolsagra kell a lyukakat el&furni és sziikség szerint sillyeszteni. Amennyiben egyik
lapot a masikhoz régziti, nagy menetemelkedésti csavart hasznaljon (pl. HiLo vagy gipszkarton csavart). Onfiré vagy nmetszé
csavarokat is hasznalhat. A sarkoknal a lap szélétél vagy a lapvastagsaggal egyenld tavolsagba kell furni, vagy 50 mm-re. A
nagyobb érték mértékads. Ugyelni kell arra, hogy ne hizza tdl a csavarokat.

Tiiz8gép legfeljebb Szegez8gép leg- Csavarozdgép Akkumulatoros
90 mm hosszu feljebb 90 mm hosszu csavarozogép

tizékapcsokhoz szegekhez
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Az alabbi tablazatok altaldnos informaciét adnak a rogzitésrdl, ha nincs eltéré érték a mlszaki dokumentacioban:

12

épitélemezeihez

Kezelési utmutaté a Promat

d1 B8
A régzités médja : ‘ d2 d f:ﬁgf:giz?gsr:m
Régzitéelemek ABC - SPAX - csavar Acél tiiz6kapocs
Lapvastagsag (d1) Tavkéz 200 mm Tavkéz 100 mm
10 mm - 28/10,7/1,2
12 mm - 28/10,7/1,2
15 mm 4,0 x40 38/10,7/1,2
20 mm 4,5 x50 50/11,2/1,53
25 mm 5,0 x 60 63/11,2/1,53
30 mm 5,0x70 70/12,2/2,03
40 mm 5,0x80 80/12,2/2,03
45 mm 6,0 x 90 90/12,2/2,03
50 mm 6,0 x 90 90/12,2/2,03

A régzités médja

Feliiletek rogzitése
d1<d2

Régzitéelemek

ABC - SPAX - csavar

Acél tiiz6kapocs

Lapvastagsag (d1) Tavkéz 200 mm Tavkéz 100 mm
10 mm - 19/10,7/1,2
12 mm - 22/10,7/1,2
15 mm - 28/10,7/1,2
20 mm 4,0x 35 38/10,7/1,2
25 mm 4,0x 45 44/11,2/1,53
30 mm 4,5x50 50/11,2/1,53
40 mm 50x70 70/12,2/2,03
45 mm 5,0x80 80/12,2/2,03
50 mm 5,0x80 80/12,2/2,03




Kezelési utmutaté a Promat
épitélemezeihez

6.3. Lyukak kialakitasa

Gyakran kell nyildsokat vagni egy épitélemezen, hogy szerelvények haladhassanak &t rajta (kapcsoldszekrények, vilagités,
revizids nyilasok, stb.). A kévetkez8 eljarasok tajékoztatd jellegliek. Barmilyen modszer elfogadhatd, amivel a lapok kérositasa
nélkul lyukakat vagnak.

° Kor keresztmetszetd, sima lyukak:

Jeldlje meg a lapon a lyuk kézéppontjat;

Furjon a kézéppontba egy segédlyukat;

Egy nagy teljesitményl farégépre szerelt
koronafuré vezetd kozpontfardjat illessze a
segédlyukba és furja ki a kivant atmérdjd lyukat,
vagy hasznéljon szuroéflrészt.

|I.1'H“"""|I
e Kicsi, nem szabalyos lyukak:

&

Kicsi, téglalap alaku nyildsok kialakitdsa a nyilas

kerllete mentén fart kis furatsorozat (furdgép)

segitségével lehetséges;

Ovatosan térje ki belsé darabot. Biztositsa a

peremek megfelel§ aldtdmasztésat, ezzel elkerllve Lyuk kialakitasa szegekkel és kalapaccsal
a lap sérulését;

Adurvaéleketraspollyal vagy 40-es csiszolopapirral

simithatja le.

#
* Nagyobb nyilasok: *\ i

Eles eszkdzzel karcolija meg a lapot a nyilas 2
kerlletén (csak vékony lapoknal); .
Az el6z8ekben leirt médszerrel alakitson ki egy

nagy furatot a nyilas kézepén;
A furatbdl flrészeljen a nyilds sarkaihoz;
Torje ki a darabokat és szikség esetén raspollyal
vagy 40-es csiszolopapirral simitsa el a durva éleket.

A feszlltségi pontok megsziintetése érdekében J
félkerek raspollyal kerekitse le a sarkokat.

* Elegéans nyilasok vagasa: \

#

A nyilds négy sarkdra fdrjon egy-egy legaldbb
10 mm atmérdji furatot. Segédvonallal téglalapot
képezve kosse Ossze a furatokat, és a vonalak
mentén szurSflrésszel vagy kéziflirésszel vagja ki

a nyilast; ¢
~

Nagyobb nyildsok kialakitasa

A nyilas durva éleit réspollyal simitsa.

/ \\\
MEGJEGYZES: > SR ¢
-‘\ \7-
~ 4
Soha ne készitsen lyukat nehéz kalapaccsal, vésével vagy Proy ~o 37
egyéb "agressziv' mddszerrel, mert karosithatja a lap ‘\\¢,’

talso feluletét és ezzel csokken a rendszer tlzéllosagi
teljesitménye.

Nyilasok kialakitédsanak alternativaja

13



Kezelési utmutaté a Promat
épitélemezeihez

6.4. Laptoldasok hézagolasa

Laptoldasok nem észrevehetd hézagoldsa a legtdbb térelhataroldsi megoldéasnal alkalmazhaté. Bizonyos esetekben kiltéri
falszerkezeteknél is kivitelezhetd. A rejtett vazd térelvalasztd szerkezetek altaldban sillyesztett, repedésmentes hézagolast
igényelnek. A sillyesztett hézagok kialakitdsanak modszere elsSsorban a kivitelezd képzettségétdl és tapasztalatatdl, valamint

a vazszerkezet stabilitasatol figg.

Sullyesztett hézagok esetén az épitSlemezek vastagsdga legalabb
7 mm legyen. Vékonyabb lapok felhasznéldsa csak akkor javasolt,
ha azokat egy késdbbi szakaszban szintetikus kétSanyaggal vagy
szovettel még kezelni fogjék. A tovabbiakban ismertetiink néhany
hézagolasi irdnyelvet, amelyekkel biztosithaté a kivant professzionalis
megjelenés. A j6 hézagolas alapfeltétele, hogy az dsszes kapcsolddéd
épitélemez éle ferdére vagott vagy sillyesztett legyen.

Egy lap helyszini darabolédsakor a ferde vagy sillyesztett széleket
gyakran levagjdk. Egy sullyesztett hézagoldshoz dupla simitéd
szélességl (legaldbb 200 mm) horonyra van sziikség.

Amint a burkolat készen &ll a hézagolasra, a kdvetkezd Iépéseket kell
kdvetni a sziikséges megjelenés eléréséhez:

° Azépitélemezek telepitése utan vérjon korilbeliil 24-48 érat, hogy a
lapok nedvességtartalma a kdrnyezetéhez igazodjon. Az egyensulyi
nedvességtartalom elérésé utan a nedvesség éltal kivaltott mozgas
lecsokken, csokkentve a hézagok repedésének kockazatét;

o Tisztitsa meg a hézagot és kornyezetét (a hézag mindkét oldaléan kb.
300 mm szélességben);

* Mindig tiszta szerszdmokkal és edényekkel dolgozzon;
* A munka legalabb 5°C kérnyezeti h6mérsékleten végezhetd;

* A hézagolé anyagot a gyarté el&irasai alapjan készitse els. Mindig
tiszta vizet hasznéljon;

e Toltse meg a hézagot elegendé hézagoldval;
* Vigyenfel egy réteg erdsité halot a hézagoldra, majd egy simitdlapat
segitségével fedje a halo teljes fellletét sziikséges mennyiségd, jol

bedgyazott hézagoldval;

* Hagyja teljesen megszéradni, majd csiszolja meg a feliletet finom
mindségl csiszoldpapirral;

* Vigyen fel egy mésodik hézagoldréteget széles simitéval;

* Hagyja teljesen megszaradni, majd (jra csiszolja meg a fellletet
finom min&ség csiszolépapirral;

e Akivantmegjelenésfliggvényébenesetlegegyutolséréteghézagols
felhordasa lehet szlikséges 280 mm széles (lehetdleg ivelt) simitoval.

A hézagoldval érintett terlleteket ajanlott PVA alapozéval elSkezelni.
Ez megakadalyozza, hogy a hézagold nedvessége tul gyorsan a lapokba
szivodjon és ezéltal csdkkenti a hézagold repedésének és/vagy réteges
levéalasanak kockazatat.
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Toltse ki a hézagot egyetlen, vékony hézagold
réteggel, majd fedje erdsité haléval

Végul fedje az egészet a hézagoldval

[T

A végsd hézagkialakitas simitas utan



Kezelési utmutaté a Promat
épitélemezeihez

6.5. Tapétazas

Tapétazas elStt enyvezze be a Promat kalcium-szilikat lapjait, ezzel csékkentve a lapok szivoképességét és javitva a csUsztatast,
majd tapétdzzon a szokott médon.

6.6. Siillyesztett hézagolas a PROMATECT®-H,
SUPALUX®, MASTERBOARD® és PROMINA®
épitélemezekhez

Jelmagyarazat:

@ Promat tizvédé épitslemez

30 mm széles, 2 mm mély maratés (60 mm
széles hézag)

PVA alapozé

50 mm széles 6ntapadd, Uvegszalas
hézagerdsité hald

nedvességalld, készre kevert Promat
hézagold anyag

fa vagy acél vazszerkezet minden
lapcsatlakozds mogott

O © ©® © °o

dnmetszd gipszkarton csavarok vagy szegek

6.7. Siillyesztett hézagolas a
PROMATECT®-100, PROMAXON® Typ A,
PROMATECT®-200, PROMATECT®-250 és
PROMATECT®-FW épitélemezekhez
Jelmagyarazat:

@ Promat tiizvéds épitslemez

50 mm széles maratés (100 mm széles hézag)

PVA alapozé
50 mm széles papir hézagerdsits szalag

gipszalapu hézagold

DOOO QO

fa vagy acél vazszerkezet minden
lapcsatlakozas mogott

O © ®© 6 ® ©®

®

dnmetszd gipszkarton csavarok vagy
gipszkarton szegek
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Kezelési utmutaté a Promat
épitélemezeihez

6.8. Glettelés

A Promat épitSlemezei erésen nedvszivoak, ezért
altaldban nehéz gipszes gletteléssel feluletkezelni. Ha a
glettelés elengedhetetlen, forduljon a Promat mdszaki
osztalyadhoz.

Ajanlatos kis terlileten egy teszt elvégzése annak
ellendrzésére, hogy a tabldk felilete megfeleld-e.
Célszer(i dntapadd Uveg vagy zsadkvészon bélésszovet
alkalmazasa a lapcsatlakozdsokon és a belsé szogeken.
Papir hézagerdsité szalag nem ajanlott.

Felszini glettelés esetén:

e Alapozas higitott univerzalis PVA alapozéval (1 rész
PVA 5 rész vizhez);

* Az alapozéréteg teljesen szdradjon meg
(hozzavetSlegesen 24 éra);

o Kotéréteg felhordasa (3 rész PVA 1 rész vizhez);

e Felszini glettelés (legfeljebb 5 mm vastagon), amig a
kotéréteg nedves és ragadds. Falszerkezet lapcsatlakozéasainak glettelése falon (feldl balra); fal

és fodém kapcsolatanak glettelése (feltl jobbra)

Minden Promat épitSlemez erésen nedvszivé. A lapok felllete ugyan kénnyen glettelhetd, meg kell akadalyozni a tal gyors
szaradast (f6leg magas kdrnyezeti hémérsékleten). A kétSanyag és a glett gyartdjanak utasitdsait minden esetben kdvetni kell.

6.9. Hidegburkolas

Minden Promat épitlemez csempézhetd, amennyiben
kell6 korultekintéssel végezték a burkoldst és a tartd
vazszerkezet is kell6en méretezett. Meg kell jegyezni, hogy
a Promat rendszereket azok tlizvédelmi tulajdonsdgai miatt
hasznaljak.

A szerkezeti rendszer tdmegének tovabbi ndvelése (pl.
kerdmia vagy marvany csempékkel) jelentds hatéassal lehet
a teljes tlizallosagi teljesitményre. Ez az oka annak, hogy
tovabbi vazrendszer szlkséges pl. falakhoz, stb. Ezek a
tGzalléségi  teljesitmény megtartdsa mellett hordozzak a
plusz tdmeget.

A Promat lapok ugyan kénnyen csempézhetdek, a lapok
gondos alapozésat azonban barmilyen csemperagasztd
felvitele eléStt el kell végezni. A lapok erés nedvszivasa
miatt lerévidilhet a csemperagasztd kotési ideje. A tartd
vazszerkezetet és a rogzitési pontokat sdriteni kell, hogy a
csempék tdmegét (legfeljebb 30 kg/m?) elbirja. A Promat = Csempézés eldre elkészitett Promat burkolaton
a lapok hatoldalanak alapozésat ajanlja a telepités elétt;

ezen felul legaldbb 9 mm vastag lapot ajanlunk barmely

tdmogatott lapcsatlakozéassal, valamint a vazszerkezet

450 mme-es, a csavarozas 200 mm-es tavkozével.
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Kezelési utmutatdé a Promat
épitélemezeihez

6.10. Festés

Neves gyarté gyartményét érdemes kivalasztani és min-
denkor kévetni kell a felllet el8készitésére, az alapozasra
és a fed8bevonatra vonatkozé el8irdsokat.

A felilet széraz, por-, olaj- és laza fellleti rétegektdl
mentes legyen. A csavarozasi furatokat és a lapcsat-
lakozasokat szikség esetén a Promat készre kevert
hézagold anyagaval lehet kitdlteni, majd csiszolni.

Amennyiben a burkolat sarkai védelmet igényelnek,
mianyag vagy acél élvédd hasznalhato.

Hézag el6készitése alapozdval Hézagold hasznaélata
* PROMATECT®-H, MASTERBOARD® és SUPALUX®
Vizes higitasu festékeknél az elsd réteget rendszerint 50:50 ardnyban tiszta vizzel keverve e
kell felhordani. Olajfestékek hasznélata elStt alkalmas lugéllé alapozéval kell a feliletet
kezelni. Festett pérazar alakithaté ki klérozott gumi, epoxigyanta vagy poliuretan festék |
alkalmazasaval (bizonyos esetekben a lap hatsé oldalanak impregnélasa sziikséges lehet).

PROMATECT"-L, PROMATECT*-L500, PROMATECT’-AD, PROMATECT"-LS,
PROMATECT"-100, PROMAXON’ Typ A, PROMATECT"-200 és PROMATECT"-250

Ezek a lapok esztétikus, sima fellletlek, de sziikség esetén emulzids vagy olaj alapu festékkel
festhetSek. Vizes higitasi festékeknél elSfestés szikséges. Olajfestékeknél hasznéljon

univerzalis alapozét. Lugallé alapozd nem szlikséges.

6.11. Onhordé csatornak

e Konyhai elszivd csatornék

Vizes higitasu vagy olaj-
Higiéniai okokbdl és a kényelmes tisztitds miatt javasolt a csatorna belsé fellletének kezelése feciéle fellherdies Bromas
olajnak és zsirnak ellendllé bevonattal. buialaion

* Légpdtld csatorndk

Néhol nem lehet elkeriilni, hogy a friss leveg8 belépési pontjan esd és hé keriljon a csatorndba. Bar a Promat épitSlemezek
nedvességalldak, a bemeneti nyildsoktdl legaldbb 1 méteren belll megfeleld vizzard impregnalé alkalmazasat ajanljuk, ezzel
csokkentve a viz felszivodasat. Megfelel§ termékért érdeklédjon a helyi Promat képviselnél.

Nem ajanlott a teljes csatornat bevonni a vizzaré impregnéléval, mert folyékony viz gy(ilhet 6ssze a csatornaban.

A Promat lapok fellletére kivitelezéskor vékony porréteg rakédhat. Annak érdekében, hogy megakadalyozzék a por terjedését
a szell6z8rendszeren keresztil, ajdnlott a Promat lapokat k6zonséges péaraateresztd szilikat alapozdval lekenni.

o Onallé légesatornak

A Promat épitSlemezeinek egyik feliilete altaldban esztétikus, a masik kevésbé. Onallé légesatornék épitésekor a sima feliilet a
légcsatorna belseje befelé nézzen, igy biztosithaté a megfelels légaramlas.

o Onall6 légesatornak - a paratartalom szabalyozasa
A muzeumok és kidllitdsok mUalkotasait karosithatja a magas paratartalom. Elssorban &sszel és télen, amikor a latogatdk
nedves cipdvel és ruhazattal Iépnek be a torténelmi épliletekbe, a Iégkondicionalét kdnny( tdlhajtani a felhalmozddott nedves-

ség miatt. A Promat lapokbdl épitett 6néllé csatornék hozzajarulhatnak a paratartalom szabélyozasédhoz, mivel a lapok lélegz&ek
és paraateresztéek. A Promat lapok a kornyezeti levegd pératartalmatol figgden képesek felvenni vagy leadni a nedvességet.
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Kezelési utmutaté a Promat
épitélemezeihez

6.12. Penészedés

APromatlapok nem segitik el a penészndvekedését. Alapok nemtartalmaznak elegendd szerves tdpanyagot egy penészkultira
kifejlddéséhez. Mindez azonban nem jelenti azt, hogy a penész ndvekedése teljesen kizarhatd. A penészképz8dés magas
paratartalom és szerves anyagokat tartalmazé por jelenlétében is megtorténhet.

6.13. Kiiltéri alkalmazasok

Alegtdbb Promat lap péara- és nedvességalld, némelyik fagyallé. Mindezek ellenére a kévetkez8 megoldésokat ajanljuk a Promat
lapok védelmére a magas pératartalommal és az id&jarési hatasokkal szemben:

Impregnalas
A Promat lapokat kiltéri felhasznalasra tervezett, alkalmas vizallé impregnaloval lehet védeni. Kulénds figyelmet kell
forditani minden lapcsatlakozés teljes védelmére. Nedvesség nem hatolhat 4t ezeken a hézagokon.

Burkolas
A teljes szerkezet burkolattal is védhetd. Horganyzott, alucink vagy rozsdamentes acélburkolat ajanlott.

Bevonat

Kézdnséges szilikat alapu bevonati rendszer is elegendd védelmet nyujt az id8jaras ellen. Erésitd Gvegszdvet halot teker-
nek a Promat burkolatra, majd felhordjék a megfelel bevonatrendszert; ilyen lehet példaul a Decothane. Vastag epoxi-
film bevonatok vagy texturélt kiltéri vékony filmbevonatok is megfelelnek.
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